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0 


Vom Anmeldeamt auszufDUen 




0-1 


Internationales Aktenzaichen. 




0-2 


Internationales Anmeldedatum 




0-3 


Name des Anmeldeamts und "PCT 
international Application" 






0-4 


Formular - PCT/RO/1 01 PCT^Antrag 




(M~1 


erstellt durch Benutzung von 


PCT-EASY Version 2.92 
(aktualisiert 01.04*2003) 


0-5 


Antragsersuchen 

Der Unterzeichnete beantragt, daR die 
voriiegende Internationale Anmeidung 
nacn oem venrag uoer die 
intemafionale Zusarnmenarbelt auf dem 
Gebiet des Patentwesens behandelt 
wfrd 




0-6 


(Vom Anmelder gewShites) 
Anmeldeamt 


Deutsches Patent- und Markenamt (RD/DE) 


0-7 


Aktenzaichen des Anm elders oder 
Anwalts 


rY JL • 19 / Qtr\*x 


1 


Bezeichnung der Erfindung 


ZYLINDER EINER ROLLENDRUCKMAS CHINE UND 
DRUCXEINHEIT 


II 


Anmelder 




in 


DIese Person ist 


nur Anmelder 


11-2 


AnmelderfQr 


Alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme von 
US 


11-4 


Name 


KOENIG & BAUER AKTI ENGES ELLS CHAFT 


11-5 


Anschrift 


Friedrich-Koenig-Str . 4 
D-97080 Wurzburg 
Deutschland 


11-6 


Staatsangehbrigkeft (Staat) 


DE 


11-7 


SttzWohnsltz (Staat) 


DE 


11-8 


Telefbnnr. 


0931 / 909-4430 


11-9 


Telefaxnr. 


0931 / 909-4789 


ino 


e-mail 


kba-patent@kba-print • de 


iu-1 


Anmelder und/oder Erflnder 




IIM-1 


Dlese Person Ist 


Anmelder und Erf inder 


111-1-2 


AnmelderfQr 


Nur US 


IIM-4 


Name (FAMIUENNAME, Vomame) 


GRO£, Reinhard, Georg 


IIM-5 


Anschrrft 


Weingartenstr. 63 
D- 97337 Dettelbach 
Deutschland 


111-1-6 


Staatsangehbrigkeit (Staat) 


DE 


IIM-7 


Sitz/Wohnsltz (Staat) 


DE 



BEST AVAILABLE COPY 
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KM 



IV-1-1 
IV-1-2 



IV-1-3 
IV-1-4 
IV-1-5 



Anwalt oder gemelnsamer Vertreter; 
Oder besondere Zustellanschrift 

Die union bezalchnete Person Ist/wird 
hiermit bestellt, um den (die) Anmelder 
vor den Intemationalen BehSrden zu 
vertreten, und ; 
Name 

Anschrift 



Telefonnr. 
Telefaxnr. 
e-mall 



gemelnsamer Vertreter 

KOENIG & BAUER AKT I ENGE SELLS CHAFT 

Patente - Lizenzen 

Friedrich-Koenig- Str . 4 

D-97080 Wurzburg 

Deutschland 

0931 / 909-4430 

0931 / 909-4789 

kba-patent@kba-print „ de 



V 

V-1 



Bestimmung von Staaten 



Regionaies Patent 

(andere Schulzrechtsarten oder 

Verfahren sind ggf. in Klammem nach 

der (den) betreffenden Bestimmung(en) 

angegeben) 



AP: GH QM KE LS MW MZ SD SL SZ TZ UG ZM 
ZW und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat des Harare-Protokolls und 
Vertragsstaat des PCT ist 
EA: AM AZ BY KG KZ MD RTT TJ TM und jeder 
weitere Staat, der Mitgliedsstaat des 
Eurasischen Patentubereinkommens und 
Vertragsstaat des PCT ist 
EP: AT BE BG CH&LI CY CZ DE DK EE ES FI 
ER6BGR.HU IE IT LU MC NL PT RO SE SI 
SK TR und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedsstaat des Europaischen 
Patentubereinkommens und Vertragsstaat 
des PCT ist 

OA: BF BJ CF CG CI CM GA GN GQ GW ML MR 
NE SN TD TG und jeder weitere Staat, der 
Mitgliedstaat der OAPI und Vertragsstaat 
des PCT ist 



v-2 



Nationaies Patent 

{andere Schutzrechtsarten oder 

Verfahren sind ggf. in Klammem nach 

der (den) betreffenden Bestimmung(en) 

angegeben) 



AE AG AL 
CA CH&LI 
ES FI GB 
JP KE KG 
MA MD MG 
PL PT RO 
TR TT TZ 



AM AT AT7 
CN CO CR 
GD GE GH 
KP KR KZ 
MK MN MW 
RU SC SD 
UA UG US 



AZ BA BB 
CU CZ DK 
GM HR HU 
LC LK LR 
MX MZ NI 
SE SG SK 
UZ VC VN 



BG BR 
DM DZ 
ID IL 
LS LT 
NO NZ 
SL TJ 
YU ZA 



BY BZ 
EC EE 
IN IS 
LU LV 
OM PH 
TM TN 
ZM ZW 
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V-6 


Erklarung bzgL vorsorglicher 
Bestlmmungen 

Zusatzllch zu den unter Punkten V-1, 
V-2 and V-3 vorgenommenen 
Best'mmungen nlmmt der Anmelder 
nach Regel 4.9 Absatz b auch alle 
anderen nach dem PCT zulassigen 
Bestlmmungen vor mft Ausnahme der 
nachstehend unter Punkt V-6 

erktart, da& diese zusatzltchen 
Bestlmmungen unter dem Vorbehalt 
elner Bestaiigung stehen und jede 
zusStzJiche Bestimmung, die vor Ablauf 
von 15 Mori ate n ab dem 
Prioritdtsdatum nicht bestatlgt wurde, 
nach ADiaur oieser rnsi ais vom 
Anmelder zurQckgenommen gilt 




V-6 


Staaten, die von der Erklarung Qber 
vorsorgfiche Bestlmmungen 
ausgenommen werden 


KEXNE 


VH 

- VVM 


Prioritat einer fruheren nationalen 
Anmeldung beansprucht 
Anmeldedatum 


12 August 2002 (12.08.2002) 


VI-1-2 


Nummer 


10236865.1 




VI-1-3 


Staat 


BE 




VI-2 


Ersuchen urn Erstellung elnes 
PriorKStsbeleges 
Das Anmeldeamt wird ersucht, eine 
beglaubigte Abschrtft der In der (den) 
nachstehend genannten Zelle(n) 
bezeichneten frflheren Anmeldung(en) 
zu erstellen und dem intematlonalen 
BQro zu Obermltteln: 


VI- 1 


VIM 


Gewflhlte Internationale 
Recherchenbehbrde 


Europaisches Patentamt (EPA) (ISA/EP) 


VIII 


HricHhnnaen 

^» wicu ui iy wi i 


Anzahl der Erklanmgen 




VIIM 


Erklarung hinsichtlich der identltst des 
Erfinders 








PrW5n mn hlnoir?htfir*h rlar Roraohtrni inn 

criuoruny runsicjiuiwi uei Doiouimguiiy 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
Intemafionalen Anmeidedatums, ein 
PatBnt zu beantragen und zu erhalten 






Vlll-3 


Erklarung hinsichtlich der Berechtigung 
des Anmelders, zum Zeitpunkt des 
intamaflonalen Anmeldedatums, die 
Prioritat elner frflheren Anmeldung zu 
beanspruchen 






VIIM 


Erfindererkiarung (nur Im Hinbllck auf 
die Bestimmung der Vereinlgten 
Staaten von Amertka) 






VllI-5 


Erklarung hinsichtlich unschddilcher 
Offenbaningen oder Ausnahmen von 
der Neuhehsschadiichkett 
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DC 


KontrolHste 


Anzahi der Blatter 


Elektronische Datel{en) beigefQgt 


IX-1 


Antrag (InWush/e Erklaoingsblatter) 


5 




IX-2 


Beschreibung 


15 




IX-3 


Arispruche 


7 




IX-4 


Zusammenfessung 


1 


EZABSTO0.TXT 


IX-5 


Zfilchuung(en) 


3 




1X-7 


INSGESAMT 


31 




BelgefOgte Untertagen 


Unteriage(n) in Paplerform beigefOgt 


Elektronische Datei(en) beigefQgt 


IX-8 


BlattfOr cfie GebQhrenberechnung 


✓ 




IX-17 


PCT-EASY-Diskette 




Diskette 


LA." I5> 


ni. UUI ADD. (JOT &QlWlll>j Uit? Mill UOT 

Zusammenf. verfiffentficht warden 
soil 




IX-20 


Sprache der InL Anmeldung 


Deutsch 


X-1 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






X-1-1 


Nemo 


KOEN3JG & BATTER AKT XENGE SELL S CHAFT 


X-1-2 


Name der unierzeichnenden Person 


i*// Stiel 




X-1-3 


Etgenschaft 


4 6^5 . -Nr . 572/02-AV 




X-2 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 






X-2-1 


Name 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT 


X-2-2 


Name der unterzelchnenden Person 


i • A • Jeschoxmeck 




X* 


Unterschrift des Anmelders, des 
Anwalts oder des Gemeinsamen 
Vertreters 




e ^ 


X-3-1 


Name (FAMILIENNAME, Vomame) 


GROE, Reinliard, Georj 




VOM ANMELDEAMT AUSZUFULLEN 


10-1 


Datum des tatsachttchen Eingangs 
dieser Intemationalen Anmeldung 




10-2 


Zeichnung(en): 






10-2-1 


Bngegangen 






10-2-2 


Nlchteingegangen. 






10-3 


Geandertes Eingangsdatum 
aufgrund nactrtragJich, jedoch 
fristgerechtelngeg. Unterlage(n) 
oder Zeichnung(en) zur 
Vervollstandlgung dieserlnt 
Anmeldung 




10-4 


Datum des frtstgerechten Eingangs 
der Berichtigung nach PCT Artlkel 
H<2) 




10-5 


Internationale Recherchenbehdrde 


ISA/EP 
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10-6 


Obermfttlung des 
Recherchenexemplars bis zur 
Zahlung der Recherchengebuhr 
aufpeschoben 




VOM INTERNATIONALEN BURO AUSZUFULLEN 


11-1 


Datum des Elngangs des 
Aktenexemplars belm Internatlonalen 
BQro 
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0 

0-1 


Vom Anmeldeamt auszuf Ollen 
Internationales Aktenzelcnan. 




0-2 


Hngangsstempe! des Anmeldeamts 






0-4 

0-4-1 


Formular-PCT/RO/101 (Anlage) 
PCT Blatt fur die 
GebOhrenberechnung 

eistellt durch Beniitzuno von 


PCT-EASY Version 2 . 92 
(aktualisiert 01.04.2003) 


04 


Aktenzeichen des Anmelders oder 
Anwalts 


W1.1676PCT 


2 


Anmelder 


KOENIG & BAUER AKTIENGESELLSCHAFT, et 
al. 


12 


Berechnung der vorgeschriebenen 
GebOhren 


none oer 
GsbOhr/Multiplikator 


.j Limit -. .IjJ*---. - ret ID\ 

vaesamiDetrage (tuR) 




12-1 


ObermifflungsgebOhr T 




90 




12-2-1 


Recherchengebflhr S 




945 




12-2-2 


Internationa! search to be carried out by 


EP 






12-3 


Internationale GebOhr 
GiundgebQhr 
(erste 30 Blatter) b1 


444 






12-4 


Anzahl der Blatter Qber 30 


1 






12-5 


ZusatzblattgebQhr (X) 


10 






12-6 


GftfiaiTifhatfan rlar wpJfp.ron h9 

GebOhren 


10 






12-7 


b1+b2^ B 


454 






12-8 


DwoUl III II ui lyo^cuui It wi 1 

Anzahl der In der intemafionalen 
Anmeldung vorgenommenen 
Bestimmungen 


94 






12-9 


Anzahl derzu zahlenden 
BestimmungsgebOiiren 
(hochstens 5) 


5 






12-10 


BestimmungsgebOhr (X) 


96 






12-11 


Gesam&etrag der D 
BesfJmmungsgebuhren 


480 






12-12 


PCT-EASY-GebOhrenerrnaSig R 
ung 


-137 






12-13 


Gesam&etrag der intemationalen I 
GebOhr (B+D-R) 




797 




12-14 


GebOhr fQr Prioritatsbeleg 

Anzahl der beantragten 
Prioritatsbslegs 


1 






12-15 


GebOhr per Prioritatsbeleg (X) 


29 






12-16 


Gesamtbetrag GebOhr fQr P 
Priofflatsbelegfe) 




29 




12-17 


Gesamtbetrag der zu zahlenden 
GebOhren ft+S+H-P) 


=> 


1.861 




12-19 


Zahlungsart 


Abbuchungsauftrag 



2 ^°f am 0 4. JUH. 2003 
mailed on 
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12*20 


Anweisunaen betraffend laufendes 
Konto 

Das Anmeldeamt 


Deutsch.es Patent- und Markenamt (RO/DE) 


12-20- 
1 


Ermachtigung, den vorstehend 
angegebenen Gesamtbetrag der 
GebOhren abzubuchen.. 


✓ 


12-20- 
2 


Ermachtigung, Fehlbetrage Oder 
Oberzahlungen des vorstehenden 
angegebenen Gesamtbetrages der 
GebOhren melnem laufenden Konto zu 
belasten hzw. gutzuschrelben.. 


✓ 


12-20- 
3 


Die Bevoflmachtigung, die GebOhrtur 
Prioritatsbeleg abzubuchen. 


✓ 


12-21 


Nurnmer des laufenden Kontos 


4 092 478 00 


12-22 


Datum 


21 Mai 2003 (21.05.2003) 


12-23 


Name und Unterschrift 


KOKNIG fiy-BAUER AKTIENGE SELLS CHAFT 


prOfprotokoll und bemerkungen 


13-2-2 


Prflfergebntsse 
Staaten 


Grun? 

Es konnen mehr Bestimmungen vorgenommen 
werden. Die folgenden Staaten Bind nicht 
bestixnmt worden: DE* Bitte uberpriifen. 


13-2-8 


PrOfergebnisse 
GebOhren 


Grun? 

Bitte bestatigen, daS das 

Gebuhr anver z ei chni s in der zur Zeit 

geltenden Fassung benutzt wurde 


13-2-B 


PrQfergebnisse 
Zahlung 


Grun? 

Bitte uberprufen Sie, da£ bei deza 
gewahlten Anmeldeamt ein gultiges 
laufendes Konto auf Ihren Namen besteht 


13-2-1 
0 


PrQfergebnisse 
Anmerken 


Grun? 

Der Name der unterzeichnenden Person 
oder/und ihre Eigenschaf t nicht 
angegeben. Bitte berucksichtigen Sie, 
daS einige Anmeldeamter fordera, da£ 
diese Information zusammen xnit der 
Unterschrift vorgefuhrt wird. 
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(Vom Anmelder auszufDllen; dieses Biatt NICHT mlt der Intemafionalen Anmeldung einrelchen) 

PRUFPROTOKOLL 



Grim? 


Staaten 

Es konnen mehr Besfimmungen voigenommen werden. Die folgenden Staaten sind nicht bestimmt women: DE. 
Bltta QberprQfen. 


GrOn? 


GebQhren 

Bitte bestatigen, daD> das Gebflhrenverzeichnis in der zur Zeit geitenden Fassung benutzt wurde 


GrOn? 


Zahlung 

Bitte QberprQfen Sie, da& bei dem gewShlten Anmeldeamt ein gQltiges laufendes Konto auf (hren Namen besteht 


GrOn? 


Anmerken 

Der Name der unterzelchnenden Person oder/und (hre Qgenschaft nicht angegeben. Bftte berOcksichtigen Sie, daB 
etnige Anmeide3mter fordem, dad dlese information zusammen mit der Unterschrift vorqeffihrt wind. 



Vor Einreichung der intematlonalen Anmeldung, bitte sorgfSItig prQfen daB: 



•die Angaben auf dem ausgedruckten Anmeldeformutar richtig sind; 

-Feld Nr. X des Anmeldeformulars und Punkte 12-23 der Aniage zum Anmeldeformular unterschrieben sind; 

-alle in den Feldern Nr. VIII und DC des Antragsf ormulars angegebenen Bestandteiie der Internationalen Anmeldung 

beigefOgt sind; und, 

-die Diskette mlt der PCT-EASY-Zipdatei der internationalen Anmeldung 1st beigefOgt und emdeuttg mit "PCT-EASV, dem 
Aktenzeichen des Anmelders/Anwalts und dem F amine n namen des Anmelders beschriftet 

ACHTUNG 

Andem Sie keine Angaben auf dem Ausdruck des Anmeldefoimulars. Die eiectronische Version der PCT-EASY Anmeldung wurde 

schreibgeschQtzL Fails zu diesem Zeftpunkt ein Fehler oder eine Auslassung endeckt wird, mQssen Sie das zur Einreichung 
gespeicherte Fomnuiar emeut offnen, die nttigen Anderungen vomehmen und das Formuiar alsbald emeut einrelchen. Zum SchluB 
muB von Hand durch emeutes Abspeichem des korriglerten gespeicherten Formulars auf Diskette eine NEUE Diskette zur 
Einreichung ersteiit werden. Der vomer angeferfigte Ausdruck und die Elnreichungsdiskette soflten zerstart warden, urn zu 
vermefden, daB sie intOmlicherwelse ans Anmeideamt geschickt werden. 



Zusammenfassung 



Es werden Zyiinder einer Drud^Bchine und eine Druckeinheit vorgeschlagd^B>bei ein im Kanal des 
Zylinders angeordnetes femsteuerbares Stellmittel bzw. ein dort angeordneter Aktor, der vorzugsweise als ein 
piezoelektrisches System oder als ein magnetostriktives System ausgebildet ist, vorzugsweise im laufenden 
Druckvorgang eine Haltevorrichtung im Kanal in abater Richtung des Zylinders zur Erzielung einer besseren 
Passer- sowie Seitenregistergenauigkeit verschiebt, wodurch dem Bnfluss. einer Querdehnung des 
Bedruckstoffes quer zu dessen Transportrichtung, der sich auf ein gemeinsames an unterschiedlichen 
Druckstellen einer Drockeinheit gedrucktes Druckbild auswirkt, entgegengewirkt werden kann. 
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Belegexemplar 



1 



Stand am: 



Immer auf den neuesten Stand bringsnl 



Beschreibung 
Zylinder einer Rollendruckmaschine und Druckeinheit 

Die Erfindung betrifft Zylinder einer Roliendruckmaschine gemafc dem Oberbegriff des 
Anspruches 1 oder4 und eine Druckeinheit gemaS dem Oberbegriff des Anspruches 13. 



bekannt, wobei abgekantete Enden der Druckplatten in einem schmalen Schlitz eines 
Formzylinders gehalten werden und jeweils eine Registeraussparung aufweisen, in die 
jeweils ein an einer ihnen zugeordneten axial verschiebbaren Einsatzleiste befestigter 
Registerstift in Bngriff bringbar ist, wobei die Einsatzleiste jeweils an ihrem Ende mit einer 
Verstelleinrichtung zur axialen Hin- und Herbewegung versehen ist, wobei diese 
Verstelleinrichtung so ausgebildet sein kann, dass jede Einsatzleiste an einem ihrer 
Enden L-formig abgewinkelt ist, wobei das Winkelstuck mittels einer Schraube auf der 
Stimseite des Formzylinders befestigt ist 

Aus der EP 0 229 892 B1 ist ein Plattenzylinder mit verstellbarem Seitenregister bekannt, 
wobei Registerplattchen in der Zylindergrube mit einer an einer der Zylinderstirnseiten 
angeordneten Seitenregisterstellvorrichtung axial verschiebbar sind, wobei die 
Seitenregisterstellvorrichtung drehbare Spindeln und eine Stellschraube aufweist. 

Aus der US 4 707 902 A ist eine Vonichtung zum passgerechten Ausrichten eines 
Gummituches auf einem Druckwerkszylinder bekannt, wobei in einer Grube angeordnete, 
mittels einer Spannspindel betatigbare Klemmeinrichtungen uber einen manuell 
verstellbaren Gewindering oder eine Verstellschraube axial verschiebbar sind. 



Durch die DE 197 57 895 C2 ist eine Seitenregister-Einstellvorrichtung fur Druckplatten 



Aus der DE 42 10 897 C1 ist ein Plattenzylinder mit einer verstellbaren Spannschiene 
bekannt, wobei die in einer Grube des Plattenzylinders angeordnete Spannschiene uber 
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am Boden der Grube befestigte Rollenkranz-Baueinheiten in einer Ebene verstellt werden 
kann. Die axiale Verstellung erfolgt mittels eines in die Unterseite der Spannschlene 
greifenden, mit einem Exzenter verbundenen Zapfens, wobei der Exzenter vom inneren 
des Zylinders durch den Boden der Grube greift und uber ein von einem Motor 
angetriebenes Getriebe verstellt werden kann. 

Aus der DE 41 40 022 C2 ist eine Vorrichtung zum Spannen einer Druckplatte auf einen 
Plattenzylinder einer Druckmaschine bekannt, mit Klemmeinrichtungen fur die 
Plattenvorderkante und die Plattenhinterkante in einer axial verlaufenden Grube des 
Zylinders, wobei die Klemmeinrichtung fur die Plattenvorderkante durch eine 
Verstelleinrichtung in Achsenrichtung des Zylinders verstellbar ist, wobei die 
Verstelleinrichtung mit einem im Zylinder untergebrachten elektrischen Antriebsmotor 
verstellbar ist, wobei eine Stellwelle des Antriebsmotors vom Inneren des Zylinders 
lotrecht in die Grube ragt und eine Drehbewegung der Stellwelle in eine axiale 
Stellbewegung umgesetzt wird. 

Aus der EP 0 808 714 B1 ist eine Vorrichtung zum axialen Positionieren einer Druckplatte 
bekannt, wobei die Druckplatte wahrend der Montage beim Herantfuhren an einen Zylinder 
mittels eines elektrischen Positionierantriebs seitenregistergenau positioniert wird. 

Aus der DE 101 36 422 A1 ist eine Vorrichtung zur Verstellung von mindestens einem 
Registerelement in einer Druckmaschine bekannt wobei zur Lageverstellung einer 
Klerhmschiene in einer Ausfuhrungsfbrm Piezoaktoren vorgesehen sind, wobei die 
Lageverstellung in Umfangsrichtung erfolgt. 

Aus der DE 199 24 786 A1 ist eine Vorrichtung zum Spannen/Klemmen von biegsamen 
Platten mit abgekanteten Einhangeschenkeln auf einem Druckmaschinenzylinder 
bekannt, wobei in einer Zylindergrube ein Basiskorper mit in seinem Innenraum 
bewegbaren Spann- und/oder Wemmelementen angeordnet ist 
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Aus der DE 195 16 368 A1 ist eine Vorrichtung zur Anpassung der Lage von Druckplatten 
an die Verformung des zu bedruckenden Papiers bekannt, wobei eine Lage einer an einer 
Druckplatte vorgenommenen Ausstanzung fur einen Registerstift, der der Justierung der 
auf einem Formzylinder einer Druckmaschine angeordneten Druckplatte dient, 
entsprechend einer beim Durchlauf des Papiers durch mehrere hintereinander 
angeordnete Druckstellen der Druckmaschine zu erwartenden Querdehnung (Fan-out) 
angepasstwird. 

Der ETfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Zylinder einer Druckmaschine und eine 
Druckeinheitzu schaffen, die eine Querdehnung des Bedruckstoffes (Fan-out) 
ausgleichen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaS durch die Merkmale des Anspruches 1, 4 oder 13 
gelost 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dass durch ein 
seitliches Verschieben einer im Kanal angeordneten Haltevorrichtung bzw. eines 
Basiskorpers ein Aufeug, der auf einem Zylinder aufgebracht und mit der Haltevorrichtung 
gehalten wird, in seiner Position bezuglich eines sich quer zur Produktionsrichtung des 
Zylinders dehnenden Bedruckstoffes bzw. im Vergleich zu anderen Druckstellen in der 
Druckeinheitzur Erzielung einer besseren Passer- sowie Seitenregistergenauigkelt 
bedarfegerecht ausgerichtet werden kann. Diese Anpassung der Position kann durch ein 
elektrisches Steuersignal erfolgen, welches femgesteuert, z, B, von einem Leitstand, im 
laufenden Druckvorgang gegeben werden kann, d. h. ohne dass die Druckeinheit 
angehalten werden muB. Die Nachfuhrung der zur Deckung zu bringenden Druckbilder 
kann zu einem das Bedienpersonal entlastenden selbsttatig wiri^enden Regelkreis 
ausgebaut werden, denn ansonsten obliegt die PrQfung der Passer- sowe 
Seitenregistergenauigkelt dem den Druckprozess ubenwachenden Bedienpersonal. 
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Besonders vorteilhaft ist, class das Mittel zur Verschiebung einer Haltevorrichtung bzw. 
eines Basiskorpers im Kanal integriert angeordnet werden kann, insbesondere in einem 
unter der Mantelflache des Zylinders verlaufenden Kanal, wobei der Kanal zur 
Mantelflache nur eine schlitzformige Offnung aufweist. Die Integration der Mittel zur 
Verschiebung einer Haltevorrichtung bzw. eines Basiskorpers in den Kanal gestattet 
deren Nachrustung an einem bereits in Betrieb bestehenden Zylinder, weil ein groBerer 
Eingriff in den Zylinder nicht erforderlich ist Durch eine entsprechende Formgebung kann 
das Stellmittel in vorteilhafter Weise in den Kanal eingepasst werden. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dargestellt und wird im 
Folgenden n§her beschrieben. 

Es zeigen: 

Rg. 1 einen unterhalb eines Zylinders verlaufenden Bedruckstoff; 

Rg. 2 eine Teilschnittdarstellung eines Zylinders mit einem Kanal und einer darin 
angeordneten Haltevorrichtung fur einen Aufzug; 

Rg. 3 eine Teilschnittdarstellung eines Aktors in einem Kanal. 

Ein Zylinder 01 (Fig. 2) in einer Druckeinheit, z. B. ein Formzylinder 01 oder ein 
Ubertragungszylinder 01 in einer Rotationsdruckeinheit, vorzugsweise in einer 
Druckeinheit einer Rollenoffsetdruckmaschine fur den Zeitungsdruck, ist mit mindestens 
einem Aufzug 02 belegbar, wobei ein auf einem Formzylinder aufzubringender Aufzug 02 
als eine vorzugsweise biegsame plattenformige Druckform 02 oder ein auf einem 
Ubertragungszylinder 01 aufzubringender Aufzug 02 als ein auf einer TrSgerplatte 
aufgebrachtes Drucktuch ausgebildet sein kann, wobei der Aufzug 02 an seinen Enden 
03; 04 abgekantete EinhSngeschenkel 06; 07 aufweist, wobei die Einhangeschenkel 06; 
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07 jeweils in eine vorzugsweise axial zum ZylinderOI verlaufende, schlitzformige Offnung 

08 in der Mantelflache 09 des Zylinders 01 einfuhrbar sind und vorzugsweise von einer 
Haltevorrichtung gehalten werden, wobei sich die Haltevorrichtung in einem Kanal 11 
befindet, wobei der Kanal 1 1 unter der Mantelflache 09 des Formzylinders 01 
vorzugsweise axial zum Zylinder 01 verlauft und durch die Offnung 08 zuganglich ist Die 
Haltevorrichtung hat u. a. die Aufgabe, den auf der Mantelflache 09 des Zylinders 01 
aufgebrachten Aufeug 02 in axialer Richtung des Zylinders 01 zu fixieren, was z B. durch 
ein als Registerstift ausgebildetes Halteelement 18 an der Haltevorrichtung erfolgen kann. 

Der Kanal 11 kann vorteilhafterweise im lnneren des Zylinders 01 in einem Abstand a von 
z. B. 4 mm bis 10 mm, vorzugsweise 6 mm unter dessen Mantelflache 09 als eine 
vorzugsweise kreisrunde Bohrung ausgebildet sein und einen Durchmesser D von z. B. 
25 mm bis 50 mm, vorzugsweise 30 mm aufweisen, wobei das Verhaltnis der 
Durchmesser vom Zylinder 01 und Kanal 11 vorzugsweise bei etwa 10:1 liegt. Wenn die 
Querschnittsfiache des Kanals 11 nicht kreisrund ausgebildet ist, liegt das Verhaltnis der 
Querschnittsflachen vom ZylinderOI zum Kanal 11 mindestens bei 100:1, sodass die 
Querschnittsfiache des Kanals 11 stets vergleichsweise gering zu derjenigen des 
Zylinders 01 ist. 

Zumindest die Enden 03; 04 des Aufzugs 02 bestehen vorzugsweise aus einem 
metallischen Werkstoff, z. B. aus einer Aluminiumlegierung. Oblicherweise betragt die 
Materialdicke M der an den Enden 03; 04 des Aufzugs 02 abgekanteten 
Einhangeschenkel 06; 07 wenige zehntel Millimeter und liegt z. B. im Bereich von 0,2 mm 
bis 0,4 mm, vorzugsweise bei 0,3 mm. 

Es ist vorteilhaft, jeweils einen Einhangeschenkel 06; 07 des Aufzugs 02 im Zylinder 01 
an einer ersten Wandung 12 fbrmschlussig einzuhangen, wobei sich diese erste 
Wandung 12 von einer in Produktionsrichtung P des Zylinders 01 vorlaufenden Kante 13 
der Offnung 08 zum lnneren des Kanals 1 1 erstreckt Der an einem Ende 03 des Aufzugs 
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02 zwischen dem abgekanteten Einhangeschenkel 06 und dem plan ausgestredkten 
Aufzug 02 bestehende Winkel entspricht vorzugsweise dem Winkel a, der sich zwischen 
dieser erstenzum Inneren des Kanals 11 erstreckenden Wandung 12 und einer 
gedachten, auf der Offnung 08 aufliegenden Tangente T ergibt Auch der andere 
Einhangeschenkel 07 des Aufeugs 02 ist im Zylinder 01 an einer zweiten Wandung 16 
anlegbar, wobei sich diese zweite Wandung 16 von einer in Produktionsrichtung P des 
Zylinders 01 nachlaufenden Kante 17 der Offnung 08 zum Inneren des Kanals 11 
erstreckt Wiederum entspricht der an einem Ende 04 des Aufeugs 02 zwischen dem 
abgekanteten Einhangeschenkel 07 und dem plan ausgestreckten Aufzug 02 bestehende 
Winkel vorteilhafterweise dem Winkel p, der sich zwischen dieser zweiten zum Inneren 
des Kanals 11 erstreckenden Wandung 16 und einer gedachten, auf der Offnung 08 
aufliegenden Tangente T ergibt Es ist vorteilhaft, den Winkel a zwischen 40° und 50°, 
vorzugsweise mit 45°, und den Winkel p zwischen 80° und 95°, vorzugsweise mit 90° 
auszubilden. Der an der Wandung 16 angelegte Einhangeschenkel 07 ist vorzugsweise 
unter dem selben Winkel p abgekantet Vorteilhaft ist eine Abkantung des 
Einhangeschenkels 07 zwischen 80° bis 85°, insbesondere 83°.Die Schlitzweite W der 
Ofihung 08 betragt weniger als 5 mm und liegt vorzugsweise im Bereich von 1 mm bis 

3 mm, sodass das VerhSltnis vom Durchmesser des Zylinders 01 zur Schlitzweite W 
vorzugsweise bei etwa 100:1 liegt. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsvariante besteht die im Kanal 1 1 angeordnete 
Haltevorrichtung zumindest aus einem Halteelement 18, vorzugsweise aus einem 
Klemmstuck 18, und einem Federelement 19, wobei ein in die Offnung 08 eingefuhrter 
Einhangeschenkel 06 Oder 07 des Aufeugs 02 vorzugsweise an der von der Offnung 08 
zum Kanal 11 fuhrenden zweiten Wandung 16 angelegt und dort von dem Klemmstuck 18 
durch eine vom Federelement 19 auf das Klemmstuck 18 ausgeubte Kraft F angedruckt 
wird Zum Losen der Klemmung ist im Kanal 11 ein erstes Stellmittel 21 vorgesehen, 
welches bei seiner Betatigung der vom Federelement 19 auf das Klemmstuck 18 
ausgeubten Kraft F entgegenwirkt und das Klemmstuck 18 von der zweiten Wandung 16 
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der Offnung 08 wegschwenkt Als erstes Stellmittel 21 zur Betatigung der Haltevorrichtung 
ist vorzugsweise ein mit einem Druckmittel, z. B. Druckluft, beaufschlagbarer Schlauch 21 
vorgesehen, der im Kanal 11 vorteilhafterweise durchgSngig veriegt ist, sodass alle in 
einem Kanal 1 1 angeordnete Haltevorrichtungen durch das erste Stellmittel 21 gleichzeitig 
betatigbar sind. 

Die Haltevorrichtung kann samt ihrem ersten Stellmittel 21 fur ihre leichtere Montage im 
Kanal 1 1 in einem Basiskorper 22 angeordnet sein, wobei dieser Basiskorper 22 
vorzugsweise im Wesentlichen als ein Hohlkorper ausgestaltet sein kann, dessen auBere 
Kontur im Wesentlichen der Kontur des Kanals 1 1 angepaBt ist, wobei sich der 
Basiskorper 22 im Kanal 11 vorzugsweise verdrehfest abstutzt, wobei das Klemmstuck 18 
im Inneren oder am Grund dieses Basiskorpers 22 in einem Schwenklager 23 gelagert ist 
Es kann vorteilhaft sein, die Basiskorper 22 als TeiJstucke mit einer L§nge I (Fig. 1) von 
z. B. 30 mm bis 100 mm, vorzugsweise 60 mm auszubilden, wobei die Lange I eines 
einzelnen Basiskorpers 22 vergleichsweise gering ist zur Lange L des Baliens des 
Zylinders 01 , sodass zur Halterung des Aufzugs 02 mehrere vorzugsweise gleichartige 
Basiskorper 22 aneinandergereiht im Kanal 11 angeordnet sind, wobei die einzelnen 
Basiskorper 22 durch an ihren Stimseiten ausgebildete Kupplungen miteinander 
verbindbarsind. Diese Kupplungen konnenz. B. aus einer Verzahnung, Nut-Feder- 
Verbindung oderSliftverbindung bestehen. 



Ein in der Druckeinheit zu bedruckender Bedruckstoff 24 ist z. B. Papier 24. Papier 24 ist 
ein 3-dimensionaler, hygroskopischer Werkstoff, der sich unter einem EinfiuS von 
Temperatur, Feuchtigkeit und mechanischem Dnxk, derwahrend des Druckvorgangs 
durch auf die Papieroberflache wirkende Krafte erzeugt wird, in seiner Form verandert 
Von besonderem Interesse ist hier eine Querdehnung Q des Papiers, der sogenannte 
Fan-out, womit eine MaSveranderung des Bedruckstoffes 24, hier der Papierbahn 24 oder 
des Papierbogens 24, quer zur Produktionsrichtung P des Zylinders 01 gemeint ist 
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Insbesondere in einer Druckeinheit, in der mehr als eine Farbe auf den Bedaickstoff 24 zu 
dmcken sind, fuhrt die Querdehnung Q des Bedruckstoffes 24 zu Problemen. Die 
Druckeinheit kann z. B. als eine 9-Zylinder-SateIliten-Druckeinhert ausgebildet sein, bei 
dem vier Paare von Zylindern 01 jeweils bestehend aus einem Formzylinder 01 und 
einem Obertragungszylinder 01 in einem Gestell um einen gemeinsamen 
Gegendruckzylinder angeordnet sind, wobei jedes Paar von Zylindern 01 eine Druckstelle 
bildet und eine bestimmte Farbe fur dasselbe Druckbild auf den Bedaickstoff 24 druckt 
Selbst bei einer als eine 9-Zylinder-Satelliten-Dnjckeinheit ausgebildeten Druckeinheit, bei 
d er V jer fur die einzelnen Farben zustandigen Druckstellen auf engem Raum beieinander 
angeordnet sind, legt der Bedruckstoff 24 immer noch einen Weg von bis zu 1 m zuruck, 
bis aile vier Farben fur ein gemeinsames Druckbild auf dem Bedruckstoff 24 aufgetragen 
sind. Bei anderen Konzeptionen der Druckeinheit ist der vom Bedruckstoff 24 
zuruckzulegende Weg vom Druck der ersten bis zur letzten Farbe fur das gemeinsame 
Druckbild noch sehr viel langer, z. B. sogar Ianger als 3 m. Entsprechend groBer und 
nachhaltiger kann die MaBveranderung des Bedruckstoffes 24 aufgrund von 
Querdehnung Q sein. Wenn sich der Bedruckstoff 24 auf seinem Weg von einer 
Druckstelle zur nSchsten in seinem MaB quer zur Produktionsrichtung P des Zylinders 01 
verandert, ergibt sich eine PaBungenauigkeit fur neberv Oder Qbereinander zu druckende 
Farbpunkte, aus denen ein Druckbild zusammengesetzt ist Ist dieser sogenannte Passer 
zu ungenau, indem die PaBungenauigkeit eine bestimmte Toleranz von z. B. 50 pm 
uberschreitet, so nimmt das menschliche Auge diese PaBungenauigkeit wahr und die 
Qualitat des Druckbildes wird als schlecht bewertet Oberdies ist es notwendig, die fur die 
unterschiedlichen Farben erforderlichen Druckformen desselben Druckbildes auf ihrem 
jeweiligen Zylinder 01 derart einzurichten, dass die Druckformen aller Druckstellen fur das 
gemeinsame Druckbild im Druckvorgang moglichst exakt zueinander ausgerichtet sind. 
Man spricht hier von der Seiten- und Umfangsregistergenauigkeit der Druckformen. In der 
Praxis werden heutzutage haufig Passer sowie Seiten- und 
Umfangsregistergenauigkeiten von 10 pm oderweniger gefordert Die insbesondere 
durch das hygroskopische Verhalten bedingte Forminstabilitat des Bedruckstoffes 24 
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macht es notwendig, die Ausrichtung der jeweils auf einem Zylinder 01 aufgebrachten 
Aufzuge 02, z. B. der Druckformen 02, und insbesondere der von ihnen gedruckten 
Druckbilder im laufenden Druckvorgang zueinander anpalibar zu gestalten. 

Es wird vorgeschlagen, mindestens ein von au&erhalb einer Druckstelle bzw. der 
Druckeinheit steuerbares zweites Stellmittel 26, vorzugsweise einen Aktor 26 vorzusehen, 
das bzw. der eine in einem Kanal 11 verschiebbar angeordnete Haltevorrichtung, mit der 
ein Aufzug 02 auf einem Zylinder 01 gehalten wird, zumindest in axialer Richtung des 
Zylinders 01 verschiebt Der Aktor 26 kann als ein piezoelektrisches System oder ein 
magnetostriktives System ausgestaltet sein, das in einem Gehause mit einem Kopfstuck 
27 und einem FuSstuck 28 angeordnet und in den Kanal 11 eingebracht ist, wobe] 
zumindest das FuBstuck28 des Gehauses mit dem Kanal 11 starr verbunden ist, wobei 
ein angelegtes elektrisches Steuersignal US das Kopfstuck 27 zu einer translatorischen 
Bewegung mit einem bestimmten Stellweg s veranlaBt, wahrend das FuBstuck 28 ortsfest 
bleibt Der Stellweg s eines Aktors 26 kann dabei im Bereich von etwa 100 pm liegen. Es 
konnen aber auch Verschiebungen von insgesamt bis zu 2 mm erforderlich sein. 

Das Stellmittel 26 bzw. der Aktor 26 fuhren zur Verschiebung der im Kanal 1 1 
angeordneten Haltevorrichtung bzw. des Basiskorpers 22 vorzugsweise eine 
translatorische Bewegung aus. Ein als ein piezoelektrisches System ausgebildeter Aktor 
26 nutzt den sogenannten indirekten Piezoeffekt und besitzt im Wesentlichen einen 
piezoelektrischen Korper aus einem kristallinen ferroelektrischen Werkstoff, z. B. einen 
Quarzkristall, der sich bei einer Beaufechlagung mit einem elektrischen Feld elastisch 
verformt Wird der Kdrper daran gehindert, sich zu verformen, entsteht in der 
Kristallstruktur des Korpers eine mechanische Spannung, wodurch auf die Vorrichtung, 
die den piezoelektrischen Korper an seiner Verformung hindert, eine Kraft ausgeubt wird. 
Die Beaufschlagung des piezoelektrisdien Korpers mit einem elektrischen Feld erfolgt 
i. d. R. durch Anlegen einer elektrischen Spannung an Elektroden, die an dem 
piezoelektrischen Korper angebracht sind. Analog besitzt ein ebenfells als ein Aktor 26 
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verwendetes magnetostriktives System einen den physikalischen Effekt der 
Magnetostrikb'on nutzenden Korper aus einem Werkstoff mit magnetischen 
Egenschaften. So kann dieser Korper z. B. aus einem ferromagnetischen metallischen 
Werkstoff bestehen, wobei dieser Korper von einer Spule umgeben 1st, urn bei einer 
Bestromung der Spule den Korper mit einem magnetischen Feld zu beaufschlagen, 
welches den Korper zu einer elastischen Verfbrmung veranlafct, wobei die Verfomnung 
des Korpers fur eine gezJelte Kraftausubung auf eine mit dem Korper verbundene 
Vorrichtung genutzt werden kann, wenn der K8rper einseitig fest eingespannt ist Der 
Aktor 26 bewirkt eine Verschiebung der im Kanal 11 angeordneten Haltevorrichtung bzw. 
des Basiskorpers 22 durch seinen zu einer Langen- oder FormSnderung angeregten 
Korper, wobei die Langen- oder Formanderung des Korpers durch ein an ihn angelegtes 
Steuersignal US ausgelostwird. Ein anderes Ausfuhrungsbeispiel kann ein vorzugsweise 
elektrisch betatigbares Stellmittel 26 vorsehen, z. B. einen Bektromotor, der im Kanal 11 
angeordnet ist und dessen Wirkrichtung axial zum Kanal 11 ausgerichtet ist. 

Das Gehause des Aktors 26 kann im Kanal 1 1 z. B. derart zu einer Haltevorrichtung 
angeordnet sein, dass der vom Kopfstuck 27 ausgeubte Steilweg s des Aktors 26 
unmittelbar auf die Haltevorrichtung wirkt und das Kopfstuck 27 die Haltevorrichtung 
entsprechend dem Steilweg s im Kanal 11 verschiebt. Wenn die Haltevorrichtung in einem 
Basisk5rper 22 angeordnet und mit dem Basiskorper 22 starr verbunden ist, wirkt der vom 
Aktor 26 ausgeubte Steilweg s vorzugsweise auf den im Kanal 11 angeordneten 
Basiskorper 22. Um eine einfache Anpassung zumindest des Kopfstucks 28 des Aktors 
26 an diezu verschiebende Haltevorrichtung bzw. an den zu verschiebenden Basiskorper 
22 zu ermoglichen, ist es von Vorteil, das Gehause des Aktors 26 der Geometrie des 
Kanals 1 1 anzupassen und gegebenenfalls zumindest das Fufcstuck 28 in den Kanal 1 1 
im Sinne einer Passung einzupassen. Wenn der Kanal 11 als eine kreisrunde Bohrung 
ausgefOhrt ist, bietet es sich an, das Gehause des Aktors 26 zylindrisch auszugestalten. 
Um mit einem den Piezoeffekt oder die Magnetostriktion nutzenden Aktor 26 einen 
moglichst groBen Steilweg s zu bewirken, ist es vorteilhaft, fur den Aktor 26 eine Bauform 
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zu wShlen, bei der die zum Stellweg s gleichgerichtete Lange I26 des Aktors 26 deutlich 
groBer ist als die dazu quer gerichteten Abmessungen. So liegt das Verhaltnis der Lange 
126 zur Breite b26 des Aktors 26 bei mindestens 2:1, insbesondere groBer 4:1, wodurch 
sich eine eher lange, dunne Bauform des Aktors 26 ergibt Vorteilhafterweise wird die 
Wirkrichtung und damit korrespondierend auch die Einbaulage des Aktors 26 stets 
gleichgerichtetzu der beabsichtigten Verschiebung der Haltevorrichtung bzw. des 
Basiskorpers 22 gewahlt. 

Zur Erzielung eines groBeren Stellwegs s, als ihn ein einziger Aktor 26 erzeugen kann, 
konnen im Kanal 11 auch zwei oder mehrere vorzugsweise gleichartige Aktoren 26 in 
Reihe miteinander verbunden werden, wobei nur der am weitesten von der zu 
verschiebenden Haltevorrichtung bzw. von dem zu verschiebenden Basisk6rper22 
entfernte Aktor 26 mit dem Kanal 11 starr verbunden ist Bei den ubrigen Aktoren 26 ist 
jeweils ein FuBstuck 28 des nachstfolgenden Aktors 26 starr mit dem Kopfstuck 27 des 
vorangegangenen Aktor 26 verbunden, sodass sich beim gleichzeitigen Anlegen eines 
elektrischen Steuersignals US an mehreren Aktoren 26 deren Stellwege s addieren 



Durch das Verschieben der Haltevorrichtung bzw. des Basiskorpers 22 im Kanal 11 
mittels eines steuerbaren Stellmittels 26 bzw. Aktors 26 kann ein Aufzug 02, der auf 
einem Zylinder 01 aufgebracht und mit der Haltevorrichtung gehalten wird, ferngesteuert, 
z. B. von einem Leitstand, im laufenden Druckvorgang, d. h. ohne dass die Druckeinheit 
angehalten werden mu(S, seitlich verschoben werden, wodurch die Position des Aufzugs 
02 und damit das von ihm gedruckte Druckbild bezuglich eines sich quer zur 
Produktionsrichtung P des Zylinders 01 dehnenden Bedruckstoffes 24 bzw. im Vergleich 
zu anderen Druckstellen zur Erzielung einer besseren Passer- sowie 
Seitenregistergenauigkeit bedarfsgerecht ausgerichtet werden kann. Wenn sich die 
Querdehnung Q des Bedruckstoffes 24 bei seinem Durchlauf durch die Druckeinheit von 
einer Druckstelle zu einer weiteren nachfolgenden Druckstelle verandert, kann in jeder 



konnen. 
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Druckstelle der Stellweg s, der von einem dort in einem Zylinder 01 angeordneten 
Stellmittel 26 bzw. Aktor26 ausgeiibt wird, unterschiedlich bemessen sein, z. B. von einer 
Druckstelle zur nachsten gr6Ser werden. 

Auf dem Zylinder 01 konnen in dessen axialer Richtung auch mehrere Aufeuge 02, d h. 
vorzugsweise zwei bis sechs AufeQge 02 angeordnet sein, sodass das Stellmittel 26 bzw. 
der Aktor 26 einen Abstand zwischen zwei vorzugsweise benachbart angeordneten 
Aufeugen 02 um einen axial zum Zylinder 01 gerichteten Stellweg s verandert Es ist 
vorteilhaft, wenn der mindestens eine im Kanal 1 1 angeordnete Aktor 26 bzw. das 
mindestens eine im Kanal 11 angeordnete Stellmittel 26 die beiden von der 
AbstandsSnderung betroffenen Aufeuge 02 gleichzeitig und gleicherma&en um einen axial 
zum Zylinder 01 gerichteten Stellweg s verschiebt Es kann auch vorgesehen sein, dass 
jedem der auf der Mantelflache 09 in axialer Richtung des Zylinders 01 angeordneten 
Aufeuge 02 im Kanal 1 1 mindestens ein Aktor 26 bzw. mindestens ein Stellmittel 26 
zugeordnet ist Wenn in Umfangsrichtung des Zylinders 01 zwei zueinander versetzt 
angeordnete Kanale 11 vorgesehen sind, kann in jedem Kanal 11 mindestens ein Aktor 
26 bzw. mindestens ein Stellmittel 26 angeordnet sein. Jedem Aufeug 02 ist z. B. 
mindestens eine Haltevomchtung zugeordnet, die den Aufeug 02 auf der Mantelflache 09 
halt, wobei der Aktor 26 bzw. das Stellmittel 26 eine Position der den Aufeug 02 haltenden 
Haltevomchtung in axialer Richtung des Zylinders 01 verandert 

Daruber hinaus ist es vorteilhaft, ein z. B. als eine DMS-Vollbrucke ausgestaltetes 
LangenmeSsystem vorzusehen und dieses z. B. in das Gehause des Aktors 26 zu 
integrieren, um den vom Kopfstuck 27 ausgeubten Stellweg s zu ermitteln, woraufhin das 
MeBergebnis an eine auSerhalb des Zylinders 01 befindliche Stelle, z. B. an einen 
Leitstand fur die Druckeinheit, zur Auswertung Qbermittelt wird. Wenn z. B. das Druckbild 
Oder Referenzmailcen auf dem Bedruckstoff mit einem auf den Bedruckstoff 24 
gerichteten Sensor zur Bestimmung einer Sollposition fur ein an unterschiedlichen 
Druckstellen gedrucktes Druckbild erfasst werden, z. B. mit einem Bildsensor, 
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insbesondere mit einer CCD-Kamera, kann eine Regeleinrichtung aufgebaut werden, die 
den vom Stellmittel 26 auf die Haltevorrichtung in axialer Richtung dieses Zylinders 01 
ausgeubten Stellweg s in einem Abgleich mit der Sollposition des Druckbildes 
bedarfsgerecht nachfuhrt 
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Bezugszeicheniiste 

01 Zylinder, Formzylinder, Obertragungszylinder 

02 Aufeug, Druckform 
03; 04 Enden des Aufzugs 
05 - 

06; 07 Einhangeschenkel 

08 Offnung 

09 Mantelflache 
10 

11 Kanal 

12 Wandung, erste 

13 Kante, vorlaufende 
14 

15 

16 Wandung, zweite 

17 Kante, nachlaufende 

18 Klemmstuck, Halteelement 

19 Federelement 
20 

21 (erstes) Stellmittel, Schlauch 

22 Basiskorper 

23 Schwenklager 

24 Bedruckstoff, Papier, Papierbahn, Papierbogen 
25 

26 Aktor, (zweites) Stellmittel 

27 Kopfetuck 

28 FuBstuck 
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F Kraft 

D Durchmesser 

L L§nge 

M Materialdicke 

P Produktionsrichtung 

Q Querdehnung 

T Tangente 

W Schlitzweite 

US Steuersignal 

a Abstand 

I LSnge 

I26 Lange 

b26 Breite 

s Stellweg 

a Winkei 

p Winkei 
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Anspriiche 

1. Zylinder (01) einer Druckmaschine mit mindestens einem unter dessen Mantelflache 
(09) in dessen axialer Richtung veriaufenden Kanal (11) mit einem darin 
angeordneten Aktor (26), wobei der Aktor (26) ausgelost durch ein an ihm 
angelegtes Steuersignal (US) seine Lange (I26) Sndert, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Aktor (26) seine Lange (126) axial zum Zylinder (01) andert und mit der 
Anderung seiner Lange (I26) eine einen Aufeug (02) auf der Mantelflache (09) 
haltende Haltevorrichtung urn einen axial zum Zylinder (01) gerichteten Stellweg (s) 
verschiebt 

2. Zylinder (01) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass in axialer Richtung 
mindestens zwei Aufzuge (02) angeordnet sind. 

3. Zylinder (01) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Aktor (26) einen 
Abstand zwischen zwei Aufzugen (02) urn einen axial zum Zylinder (01) gerichteten 
Stellweg (s) verandert 

4. Zylinder (01) einer Druckmaschine mit mindestens einem unter dessen Mantelflache 
(09) in dessen axialer Richtung veriaufenden Kanal (1 1), wobei auf der Mantelflache 
(09) in axialer Richtung des Zylinders (01) mindestens zwei Aufzuge (02) 
angeordnet sind, wobei mindestens ein Stellmittel (26) vorgesehen ist, wobei das 
Stellmittel (26) einen Abstand zwischen zwei Aufzugen (02) urn einen axial zum 
Zylinder (01) gerichteten Stellweg (s) verandert, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Stellmittel (26) im Kanal (11) angeordnet und als ein elektrisch betatigbares 
Stellmittel (26) ausgebildet ist 



5. 



Zylinder (01) nach Anspruch 4 t dadurch gekennzeichnet, dass das Stellmittel (26) 
als ein Bektromotor (26) ausgebildet ist 
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6. Zyiinder (01) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Stellmittel (26) 
als ein Aktor (26) ausgebildet ist. 

7. Zyiinder (01) nach Anspmch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Aktor (26) 
ausgelost durch ein an ihm angelegtes Steuersignal (US) seine Lange (I26) axial 
zum Zyiinder (01) andert und mit der Anderung seiner Lange (I26) den Abstand 
zwischen zwei Aufzugen (02) urn einen axial zum Zyiinder (01) gerichteten Stellweg 
(s) verandert. 

8. Zyiinder (01) nach Anspruch 3 Oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass der 
mindestens eine im Kanal (11) angeordnete Aktor (26) bzw das mindestens eine im 
Kanal (1 1) angeordnete Stellmittel (26) die beiden von der Abstandsanderung 
betroffenen Aufeuge (02) gleichermaRen urn einen axial zum Zyiinder (01) 
gerichteten Stellweg (s) verschiebt 

9. Zyiinder (01) nach Anspruch 2 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die in ihrem 
Abstand zueinander veranderten Aufeuge (02) auf dem Zyiinder (01) benachbart 
angeordnetsind. 

10. Zyiinder (01) nach Anspruch 2 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass jedem der auf 
der Mantelflache (09) in axialer Richtung des Zylinders (01) angeordneten Aufeuge 
(02) im Kanal (11) mindestens ein Aktor (26) bzw. mindestens ein Stellmittel (26) 
zugeordnetist 

11. Zyiinder (01) nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass in 
Umfangsrichtung des Zylinders (01) zwei zueinander versetzt angeordnete KanSie 
(1 1) vorgesehen sind, wobei in jedem Kanal (11) mindestens ein Aktor (26) hzw. 
mindestens ein Stellmittel (26) angeordnet ist. 
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12. Zylinder (01) nach Anspruch 2 Oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass jedem Aufzug 
(02) mindestens eine Haltevorrichtung zugeordnet ist, die den Aufzug (02) auf der 
Mantelflache (09) halt, wobei der Aktor (26) bzw. das Stellmitte] (26) eine Position 
der den Aufzug (02) haltenden Haltevorrichtung in axialer Richtung des Zylinders 
(01) verandert 

13. Druckeinheit mit mehreren ein Druckbild auf einen Bedruckstoff (24) druckenden 
Druckstellen, wobei in jeder Druckstelle Zylinder (01) Farbpunkte ftir-ein 
gemeinsames Druckbild nebeneinander oder ubereinander auf den Bedruckstoff 
(24) drucken, wobei der Bedruckstoff (24) auf seinem Weg von einer Druckstelle zu 
einer im Druckprozess nachfolgenden weiteren Druckstelle eine sich querzu einer 
Produktionsrichtung (P) der Zylinder (01) verandemde Querdehnung (Q) aufweist, 
wobei die druckenden Zylinder (01) jeweils rnit mindestens einem das Druckbild 
druckenden Aufzug (02) belegt sind, wobei mindestens eine Haltevorrichtung den 
jeweiligen Aufzug (02) auf dem jeweiligen Zylinder (01) halt, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Haltevorrichtung in einem in axialer Richtung des 
betreffenden Zylinders (01) unterdessen Mantelflache (09) verlaufenden Kanal (11) 
mit mindestens einer sich zur Mantelflache (09) erstreckenden schlitzformigen 
OfThung (08) angeordnet ist, wobei die Haltevorrichtung wenigstens ein durch die 
Offnung (08) in den Kanal (11) greifendes Ende (03; 04) des auf dem betreffenden 
Zylinders (01) gehaltenen Aufzugs (02) halt, wobei im Kanal (11) mindestens eines 
Zylinders (01) ein durch ein Steuersignal (US) bet&igbares Stellmittel (26) 
vorgesehen ist, wobei das Stellmittel (26) die Haltevorrichtung in axialer Richtung 
dieses Zylinders (01) urn einen Stellweg (s) derart verschiebt, dass an 
unterschiedlichen Druckstellen angeordnete, das gemeinsame Druckbild druckende 
Aufeuge (02) in ihrer auf die betreffenden Zylinder (01) bezogenen axialen Position 
derart zueinander eingestellt sind, dass die von ihnen gedruckten Druckbilder trotz 
der Querdehnung (Q) des Bedruckstoffes (24) in ihrer axialen Position 
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ubereinstimmen. 

14. Druckeinheit nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet dass das Steilmittel (26) 
ais ein Aktor (26) ausgebiidet ist 

15. Druckeinheit nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Aktor (26) 
ausgelost durch das Steuersignal (US) seine Lange (126) axial zum Zylinder (01) 



16. Druckeinheit nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Steilmittel (26) 
die Haltevorrichtung im laufenden Druckprozess nachfuhrt 

17. Druckeinheit nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Steilmittel (26) 
in dem Kanal (1 1) eines Formzylinders (01) und/oder eines Obertragungszylinders 
(01) angeordnet ist 

18. Druckeinheit nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
Langenmefcsystem vorgesehen ist 

19. Druckeinheit nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass das 
LangenmeBsystem ais eine im Steilmittel (26) integrierte DMS-Vollbrucke 
ausgebiidet ist. 

20. Druckeinheit nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass eine Obermittlung 
eines Messergebnisses des LangenmeBsystems an eine auBerhalb des Zylinders 
(01) befindliche Stelle vorgesehen ist 



andert 
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21. Druckeinheit nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass eine Erfassung des 
Druckbildes Oder von Referenzmarken auf dem Bedruckstoff (24) eine Sollposition 
fur ein an unterschledlichen Druckstellen gedrucktes Daickbild vorgibt 

22. Druckeinheit nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass ein auf den 
Bedruckstoff (24) gerichteter Sensor das Druckbild Oder Referenzmarken auf dem 
Bedruckstoff (24) erfasst 

23. Druckeinheit nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass der Sensor als ein 
Bildsensor ausgebildet ist 

24. Druckeinheit nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass der Bildsensor als 
eine CCD-Kamera ausgebildet ist 

25. Druckeinheit nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Regeleinrichtung vorgesehen ist, die den vom Stellmittel (26) auf die 
Haltevorrichtung in axialer Richtung dieses Zylinders (01) ausgeQbten Stellweg (s) 
in einem Abgleich mit der Sollposition des Druckbildes nachfuhrt 

26. Druckeinheit nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Regeleinrichtung in einem der Druckeinheit zugeordneten Leitstand angeordnet ist. 

27. Zylinder (01) nach Anspruch 1 oder 4 oder Druckeinheit nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Steuersignal (US) ein elektrisches Steuersignal (US) ist. 

28. Zylinder (01) nach Anspruch 1 oder 4 oder Druckeinheit nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet dass der Aktor (26) bzw. das Stellmittel (26) zur Verschiebung der 
Haltevorrichtung eine translatorische Bewegung ausfuhrt 



W1.1676PCT 
2003-05-21 



21 



29. Zylinder (01) nach Anspruch 1 Oder 4 Oder Druckeinheit nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet dass der Aktor (26) bzw. das Stellmitte] (26) eine Bauform 
aufweist bet der dessen Lange (I26) groBer als dessen Breite (b26) ist 

30. Zylinder (01) nach Anspruch 1 Oder 6 Oder Druckeinheit nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein Verhaitnis der Lange (I26) des Aktors (26) zu dessen 
Breite (b26) groBer 2 1st, d. h. 126 / b26 > 2. 

31. Zylinder (01) nach Anspruch 1 oder 4 Oder Druckeinheit nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet dass der Stellweg (s) zwischen etwa 100 pm und 2 mm liegt 

32. Zylinder (01) nach Anspruch 1 oder 6 oder Druckeinheit nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Aktor (26) ein piezoelektrisches System oder ein 
magnetostriktives System ist 

33. Zylinder (01) nach Anspruch 1 oder 4 oder Druckeinheit nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Aktor (26) bzw. das Stellmitte! (26) femsteuerbarist 

34. Zylinder (01) nach Anspruch 1 oder 4 oder Druckeinheit nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Aktor (26) bzw. das Stellmittel (26) ein Gehause aufweist, 
das der Geometrie des Kanals (11) angepasst ist 

35. Zylinder (01) nach Anspruch 1 oder 6 oder Druckeinheit nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Aktor (26) in den Kanal (11) eingepasst ist 

36. Zylinder (01) nach Anspruch 1 oder 6 oder Druckeinheit nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet dass der Aktor (26) ein Kopfstuck (27) und ein FuBstuck (28) 
aufweist, wobei das FuBstuck (28) mit dem Kanal (11) starr verbunden ist und das 
Kopfstuck (27) eine die Haltevorrichtung bewegende Kraft unmittelbar auf die 
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Haltevorrichtung ausubt 

37. Zylinder (01) nach Anspruch 1 Oder 12 Oder Druckeinheit nach Anspruch 13 s 
dadurch gekennzeichnet, dass die Haltevorrichtung zumindest aus einem 
Halteelement (1 8) und einem Federelement (1 9) besteht 

38. Zylinder (01) oder Druckeinheit nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Halteelement (18) als ein Wemmstuck (18) ausgebildet ist. 



39. Zylinder (01) oder Druckeinheit nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Halteelement (18) als ein Registerstift ausgebildet ist 

40. Zylinder (01) nach Anspruch 1 oder 12 oder Druckeinheit nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Haltevorrichtung in einem im Kanal (11) 
angeordneten Basiskorper (22) angeordnet ist und der Aktor (26) den Basiskorper 
(22) verschiebt 

41. Zylinder (01) nach Anspruch 1, 6 oder 40 oder Druckeinheit nach Anspruch 14 oder 
32, dadurch gekennzeichnet, dass im Kanal (11) mehrere Aktoren (26) in Reihe 
angeordnet sind, wobei der am weitesten von der zu verschiebenden 
Haltevorrichtung bzw. von dem zu verschiebenden Basiskorper (22) entfemte Aktor 
(26) mit dem Kanal (11) starr verbunden ist und wobei die ubrigen Aktoren (26) 
jeweils starr miteinander verbunden sind, sodass sich beim gleichzeitigen Anlegen 
eines Steuersignals (US) an mehrere Aktoren (26) deren Stellwege (s) addieren. 
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Zusammertfassung 

Es werden Zylinder einer Druckmaschine und eine Druckeinheit vorgeschlagen, wobei ein 
im Kanal des Zylinders angeordnetes femsteuerbares Stellmittel bzw. ein dort 
angeordneter Aktor, der vorzugsweise als ein piezoelektrisches System Oder als ein 
magnetostriktives System ausgebiidet ist, vorzugsweise im laufenden Druckvorgang eine 
Haltevorrichtung im Kanal in axialer Richtung des Zylinders zur Erzielung einer besseren 
Passer- sowie Se'rtenregistergenauigkeit verschiebt, wodurch dem Einfluss einer 
Querdehnung des Bedruckstoffes querzu dessen Transportrichtung, der sich auf ein 
gemeinsames an unterschiediichen Druckstellen einer Druckeinhett gedrucktes Druckbild 
auswirkt, entgegengewirkt werden kann. 
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